BaKN € FE RoHS

BKY969S

STATIE DE LIPIT DE INALTA EFICIENTA
DISPLAY DIGITAL LCD
CONTROL AVANSAT AL TEMPERATURII

Atentionare:

! Acest produs este se alimenteaza la reteaua 230V CA. Va rugam sa urmati
masurile de precautie si electrosecuritate.Va rugam sa urmati
instructiunile pentru a evita accidentele.

! Varugam sa pastrati manualul pentru referinta dupa citire.
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AAtentionari

Varful de lipit este la o temperatura de aproximativ 180-480 °C in timpul
utilizarii, va rugdm sa urmati punctele de mai jos in caz de vatamare sau

e Nu se utilizeaza Tn timp ce sunt substante inflamabile si explozive.

e VVarugam sa va asigurati ca piesele se potrivesc masinii inainte de inlocuire.
e Opriti silasati masina sa se raceasca inainte de a inlocui piesele de schimb
sau de a adauga alt varf.

Va rugam sa urmati punctele de mai jos pentru a mentine mediul de lucru sigur
si extinsdurata de viata a masinii:

e Nu loviti si nu trantiti statia

e Asigurati-va ca aparatul este bine impamantat inainte de utilizare.
e Nu deschideti aparatul sau letconul, cu exceptia personalului profesionist.
e Nu schimbati piesele masinii.
e Utilizati piese originale.

e Nu udati aparatul si nu atingeti aparatul cu mainile ude.

\14

e VVa rugam sa asigurati un mediu de ventilatie bun inainte de utilizarg

e VVa rugam sa respectati regulile de protectie in caz de deteriorare a
unui subansamblu sau piese.
e Cand lucrati va rugam sa asigurati ventilatie. Nu inhalati fumul .

Atentionare

Toate drepturile rezervate de catre compania noastra (inclusiv, dar fara a se
limita la modificarea designului, dreptul final de interpretare etc.), poza din
catalog este doar pentru referinta.
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Lista impachetare

Gazda 1 Buc

Letcon 1 Buc

Suport de lipit (inclusiv bild de s&rm& de cupru si burlete de curdtateBuc

Cablu de alimentare 1 Buc

Manual 1 Buc
Specificatii Produs

Statie

Putere de iesir| 60W (Max) Volum 128X104X79mm

Tensiune intrar

e AC 100-240V

Greutate Net/Gn

0ss=0. 8Kg/~1. 0Kg

Letcon

Putere iesire 60W (Max) Tensiune intrarpDC 23V

Domeniu temperaturqg 180°C ~480°C Resistanta letcon varf la masa | =2 Q
BK1321S

Tensiune varf la masa <2mV Model de rezitenta

(Ceramic heating cot

Functionalitati Produs

U'I-le\)l—tl

(@)

confortabil;

. sursa de alimentare cu tensiune larga 100-240V;

. Afisaj cu ecran mare de inalta definitie, corp compact;

. hou design de circuit de antrenare, viteza mare de incalzire;
. control microcomputer, stabilitate la temperaturi ridicate;

. resitenta de incalzire dintr-o bucata, integrare asenzorului;
. Manerul adopta un design ergonomic patentat si se simte

7. Protectie prin parola pentru a evita modificarea ilegala a

setarilor.

Setari Meniu

1. Setarea de temperatura a letconului

Apasatitasta ,*” pentru a intra in optiunile de setare a meniului, apasati tastele ,1" si, |”
pentru a comuta meniul, cand comutati la ,-1-", apasati tasta ,*” pentru a intra in setare,

apasati tasta Tasta ,1” sau,|” pentru a finaliza setarea Apoi apasati tasta ,*” pentru a

confirma si salva.
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2. Setarea compensarii de temperatura

Apasati tasta ,*” pentru a intra in optiunile de setare a meniului, apasati tastele ,1” si ,|”
pentru a comuta meniul, cand comutati la ,-2-", apasati tasta ,*” pentru a intra in setare,
apasati tasta Tasta ,1” sau ,|” pentru a finaliza setarea Apoi apasati tasta ,*” pentru a
confirma si salva.(Interval de setare:-50°C~+70°C ; -90°F~+126°F)

De exemplu:Setati temperatura de 350°C si temperatura reala de 345°C, apoi adaugati 5°C
ca in pasul de mai sus; daca temperatura setata este de 350°C si temperatura reala de
355°C, atunci scadeti -5°C din pasul de mai sus.

rrrrrr

3. Comutare Fahrenheit/Celsius

Apasati tasta ,*” pentru a intra in optiunile de setare a meniului, apasati tastele ,1” si ,|” pentru
a comuta meniul, cand comutati la ,-3-", apasati tasta ,*” pentru a intra in setare, apasati tasta
Tasta ,1” sau ,|” pentru a finaliza setarea Apoi apasati tasta ,*” pentru a confirma si salva.

- 3.°C

4. Setare de parola

Setati parola pentru prima data:Setati parola pentru prima data: apasati tasta ,*” pentru a intra
in optiunile de setare a meniului, apasati tastele ,1” si ,|” pentru a selecta meniul ,-4-", apoi
apasati tasta ,*” pentru a intra setare, apasati tastele ,1” si,|” pentru a seta parola, apasati ,*”
pentru a confirma. Pentru a introduce parola pentru prima data, trebuie sa introduceti noua
parola de doua ori, sa confirmati si sa salvati, apoi setarea parolei este completa. (Interval de

-4-



Schimbati parola: trebuie s& introduceti parola veche o data si apoi parola noud de doua
ori.Cum sa sterg cand am uitat parola?Cand gazda este oprita, apasati si mentineti
apasate tastele ,*”, ,1” si,|” In acelasi timp, apoi porniti intrerupatorul principal de
alimentare si eliberati-l dupé afisarea ,000” pentru a sterge parola.

5.

Lock
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lesire

Apasati tasta ,*” pentru a intra in optiunile de setare a meniului, ap&sati tastele ,1” si,|”
pentru a comuta meniul, cand comutati la ,-0-", apasati tasta ,*” pentru a iesi.

-O-

Maintenanta letcon

Pentru a asigura o functionare normala, va rugam sa acordati atentie urmatoarelor
sugestii. (Daca statia de lipit sau manerul nu functioneaza corect din cauza unor factori,
va rugam sa contactati cel mai apropiat birou de service pentru asistenta.)

.Curatenie generala

Pentru a asigura o functionare normal&, va rugam sa acordati atentie urméatoarelor
sugestii. (Daca statia de lipit sau manerul nu functioneaza corect din cauza unor
factori, va rugam sa contactati cel mai apropiat birou de service pentru asistenta.)
Manerul sau carcasa gazdei poate se curata cu o carpa inmuiata intr-o cantitate
mica de detergent lichid.Nu scufundati gazda in fluid si nu lasati fluidul s& curgé in
carcasa.Nu folositi solventi pentru a curata carcasa.

.Formarea varfurilor noi de lipit

Pentru a inlocui varfurile fierului de lipit, va rugam sa folositi varfurile noastre din
seria 900.Cand utilizati varfuri de lipit nou-nout, urmati pasii de mai jos pentru a
prelungi foarte mult durata de viata a varfurilor de fier de lipit.

1) Porniti comutatorul de alimentare, setati temperatura la 200 °C si adaugati fir de lipit

care contine flux la varfurile fierului de lipit.2) Dupa doua minute la 200°C, setati
temperatura la temperatura de functionare corespunzatoare.
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A\ Nota: Cand utilizati varfuri de fier de lipit nou-nout, cel mai bine este s& scoateti
varfurile si sa curatati obiectele straine interne in fiecare zi!

Intretinerea zilnica a varfurilor de lipit

Varfurile fierului de lipit furnizate sunt toate varfuri din aliaj. Daca sunt utilizate
corespunzator, vor avea o durata de viatd mai lunga.

* Asigurati-va ca adaugati staniu adecvat pe suprafata de lipire a varfurilor fierului de lipit
nainte de a opri Si stergetl -l numai fnainte de lipire.» Nu Iasati varful fierului de lipit sa
ramana la o temperatura prea ridicata pentru o perioada lunga de timp, este usor sa
spargeti stratul de placare pe suprafata varfului fierului de lipit.« Cand lipiti, nu frecatl
imbindrile de lipit cu prea multa presiune pe varfurile fierului de lipit. Acest proces nu va
modifica conductivitatea termica, dar va deteriora varfurile. Nu folositi niciodata
materiale aspre sau un cutit frustrat pentru a curata varfurile fierului de lipit.» Daca
suprafata s-a oxidat si nu se lipeste de tabla, dacd este necesar, o puteti freca cu grija cu
o carpa de smirghel din otel auriu de 600- 800 ochiuri si o puteti curata cu propanol sau o
solutie echivalenta. IncaI2|t| tava la 200 °C si lipiti imediat tava pentru a preveni oxidarea
la temperaturl ridicate.e Nu utilizati flux care contlne clor sau acid in exces, utilizati doar
résina sintetica sau flux de rasina activata.

/A Atentionare: va rugam sa curatati si sa cositoriti varful in
fiecare saptamana.

Inlocuirea varfurilor de lipit

Varfurile letconului pot fi slabite si indepartate pentru inlocuire. Puterea statiei de lipit
trebuie oprita, iar varfurile pot fi indepartate dupa ce s-a racit la temperatura camerei
pentru a indeparta praful de oxid format in locul de fixare a prizei. Trebuie avut grija ca
acest praf sa nu patrunda in ochi. Inlocuiti varfurile fierului de lipit si blocati mansonul
cu rezistenta normala a méinii. Elementele de instalare sunt prezentate in figura:

Carcasadeinox

23mm

N\ Elementincalzire

/\ Atentie: Strangeti mansonul fara forta nejustificata . Daca strangeti
preatare poate rezulta deteriorea letconului

Servicii post vanzare

Daca letconul de lipit sau statia de lipit esueaza sau nu sunt utilizate corespunzétor din
motive necunoscute, ar trebui returnate la fabrica sau agentul original pentru reparatii
profesionale.

Calibrarea temperaturii

Temperatura fierului de lipit trebuie calibrata in mod regulat.in plus, datorita diferitelor
tipuri de varfuri de fier de lipit, temperatura este, de asemenea, diferita, iar
temperatura trebuie corectata.

In elementul de meniu 2 reglarea temperaturii de compensare a letconului de lipit.
-6-



Varfuri de lipit seria 900M
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Varfurile sunt placate cu cositor numai pe suprafatainclinata
900M diametru exterior ® 6.5mm@ Potrivit pentru936/937 si
diverse statii de lipit cuincalzire ceramica-)w rezistenta



