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Atentionare:

! Acest produs este se alimenteaza la reteaua 230V CA. Va rugdm sa urmati
masurile de precautie si electrosecuritate.Va rugam sa urmati

instructiunile pentru a evita accidentele.
Varugam sa pastrati manualul pentru referinta dupa citire.
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/N\ ATENTIONARI

Temperatura pistolului de aer cald este de aproximativ 100-500 °C, iar varful de lipit
este de aproximativ 100-480 °C in timpul utilizarii, va rugdm sa urmati punctele de mai

jos pentru a reduce riscurile de vatamare sau accident:

e Nu se utilizeaza 1n apropiere de substante inflamabile si explozive.

e Nu atingeti varful de lipit/pistolul de reprelucrare sau indreptati pistolul de
reprelucrare catre nicio persoand in timpul utilizarii. (Nu trebuie sd va faceti griji
ca exista fum alb de la pistolul fierbinte atunci cand utilizati pentru prima data

e Sticla de cuart din interiorul pistolului de reprelucrare se poate sparge dupa cadere

sau suferind lovituri puternice.
e Vi rugam sa va asigurati cd piesele se potrivesc masinii inainte de inlocuire.

e Opriti siraciti masina inainte de a inlocui piesele de schimb sau de a adduga duza.

Varugam sa urmati punctele de mai jos pentru a mentine mediul de lucru sigur si
extinsdurata de viatad a masinii:

¢ Nu loviti si nu trantiti statia

e Asigurati-va ca aparatul este bine impamantat inainte de utilizare.
e Nu deschideti aparatul sau letconul, cu exceptia personalului profesionist.
e Nu schimbati piesele masinii.

e Utilizati piese originale.

e Nu udati aparatul si nu atingeti aparatul cu mainile ude.
e VVa rugam sa asigurati un mediu de ventilatie bun inainte de utilizare.

e VVa rugam sa respectati regulile de protectie in caz de deteriorare a
unui subansamblu sau piese.

Atentionare

Toate drepturile rezervate de catre compania noastra (inclusiv, dar fara a se
limita la modificarea designului, dreptul final de interpretare etc.), poza din
catalog este doar pentru referinta.
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CONTINUT

Statie lipit 1PCS

Letcon 1PCS

Suport de lipit (cu burete si bila curatare) 1PCS

Pistol aer cald 1PCS

Suport aer cald 1PCS

Suruburi incrucisate 2PCS

Duze 2PCS

Manual IPCS

Statie

Putere de iesire 650W (Max) Dimensiune 150X130X99mm
Tensiune intragreéC 230V 50Hz | N.W/G. W ~2.TKg/~3. 0Kg
Pistol aer cald

Putere iesire 560W (Max) Tensiune intrarg AC 230V 50Hz
Domeniu temperat| 100°C~500C | Volum aer 120L/Min
Letcon

Putere de iesire 90W (Max) Tensiune alim AC 28V 50Hz
Domeniu temperatura 180°C ~480C | Rezistnta <90

Riplu (tip to ground)| <2mV (tip to groun/d)

Proprietati

1. Afisaj LED mare cu interfata frumoasa.

2. Design 2 in 1 pentru lipire si aer cald, economisind locul de munca.

3. Statie profesionald de reluare pentru indepartarea pieselor IC, cum ar fi QFP, SOP,
PLCC, SOJ.

4. Suflanta aer cald cu auto-protectie (incalzire cu impulsuri), economisind timpul de
viata al pieselor de schimb.

5. Design fara ESD, potrivit pentru piese ESDS.

6. Economisirea duratei de viatd a pieselor de schimb cu functia de auto-sleep.

7.3 taste de comanda rapida pentru reglarea rapida a temperaturii si a volumului de
aer.8. Functia de protectie prin parola.
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1. Setare Temperatura letcon

Apasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos
pentru a alege optiunea corecta (-1-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta
temperatura manerului de lipit, apoi apasati in sus sau in jos pentru a seta

temperatura (interval: 180- 480°C, 356-896 °F), apoi apasati tasta meniu

SOLDERING
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2. Compensarea de temperatura pentru letcon

Setare de compensare a temperaturii pentru letcon. Apasati tasta meniu
pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos pentru a alege optiunea
corecta (-2-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta compensarea
temperaturii manerului de lipit, apoi apasati in sus sau in jos pentru a seta
valoarea corecta (interval: £+50°C, +90°F), apoi apasati tasta meniu pentru
salvare.Exemplu: Setatitemperatura 350°C, temperatura reala 345°C, la fel
ca pasii de mai sus adaugati 5°C ; Setati temperatura 350°C, temperatura
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3. Configurarea functiei Auto—sleep pentru letcon

Apéasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos
pentru a alege optiunea corecta (-3-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta
functia de auto-sleep a manerului de lipit, apoi apasati in sus sau in jos
pentru a dezactiva auto-sleep-ul sau setati timpul de auto-sleep (interval:
OFF, 10-60 minute), apoi apasati tasta meniu pentru salvare.Cand modul de
repaus este activat, manerul nu este scuturat pe suportul fierului ge lipit,
mentinerea automata a timpului sistemului, va opri automat pana%a ora
setata. Ecranul va afisa ,---” cand temperatura de somn este de 180°C,
simbolul de somn ,, ” este aprins. Daca doriti sa treziti modul de repaus,

:::::
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4. Setarea de temperatura sulfanta aer cald

Apasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos
pentru a alege optiunea corecta (-4-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta
temperatura manerului de reluare, apoi apasati in sus sauin jos pentru a seta

REWORK
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5. Volum aer suflanta

Apasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos
pentru a alege optiunea corecta (-5-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta
volumul de aer al méanerului de reluare, apoi apasati sus sau jos pentru a seta
volumul de aer (gama: FO1-F17), apoi apasati tasta meniu pentru salvare.

-5-



REWORK

08 -

6. Compensare de temperatura pentru suflanta aer cald

Apasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apdsati tasta sus sau jos pentru a alege
optiunea corecta (-6-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta compensarea temperaturii
manerului de reluare, apoi apasati in sus sau in jos pentru a seta valoarea corecta
(interval: £50°C, £90°F), apoi apdsati tasta meniu pentru salvare. Exemplu: Setati
temperatura 350°C, temperatura reald 345°C, la fel ca pasii de mai sus adaugati 5°C[]
Setati temperatura 350°C, temperatura reald 355°C, la fel ca pasii de mai sus reduceti
5°C

OFFSET

REWORK
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7. Oprire automata Auto—sleep suflanta

Apasati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos pentru a alege
optiunea corecta (-7-), apoi apasati tasta meniu pentru a seta functia de repaus automat
a manerului de reluare, apoi apasati in sus sau 1n jos pentru a seta timpul de repaus
automat (interval: 0-10 minute), apoi apasati tasta meniu pentru salvare.Cand modul
de repaus este activat, puneti corect manerul pistolului cu aer cald pe suport, sistemul
incepe numaratoarea inversa, racind automat aerul dupa ora de sosire, cand
temperatura de somn este de 100 °C va aparea pe ecran ,,---", ,, ” simbolul somnului
este aprins. Daca doriti sa treziti modul de repaus, scoateti manerul pistolului
pneumatic din suport, sistemul intrd imediat in starea de functionare.

SLEEP
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8. Comutare intre C & °F

Apadsati tasta meniu pentru a intra in meniu, apoi apasati tasta sus sau jos pentru a alege
optiunea corecta (-8-), apoi apasati tasta meniu pentru a comuta intre °C si °F, apoi
apdsati sus sau jos pentru a seta unitatea de temperatura (interval: °C sau °F °F), apoi

- 8.°°

9. Setari parola

Setarea parolei pentru prima data: apasati tasta,,*” pentru a intra In optiunea de setare
a meniului, apasati tastele ,,1” si,,|” pentru a selecta meniul ,,- 9 -”, apoi apasati tasta
¥ pentru a intra modul de setare, apasati tasta,,1” si,,|” pentru a seta parola si
apasati ,,*” pentru a confirma. Introduceti noua parolad de douad ori pentru prima data.
Confirmati pentru a salva si setarea parolei este finalizata. (interval de setare: 000 [J
999) Schimbarea parolei: trebuie sa introduceti parola veche o data si apoi parola noua
de doua ori.Cum sa stergi cand ai uitat parola?Céand gazda se afld in starea de oprire,
apdsati si mentineti apdsate tastele ,,*”|”S1” | ,,in acelasi timp, porniti intrerupétorul
principal de alimentare si afisati,,000”, apoi eliberati mana pentru a sterge parola.

Lock
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1. Apasatilung comutatorul de lipire/comutatorul de reprelucrare 1 secunda pentru
comutarea intre functionare si standby.

2. Ajustare rapida (masina fara parola, reglarea rapida nu va fi salvata dupa oprire):

2.1 Functioneaza numai manerul de lipit: apasati tasta,, "/ ” pentru a regla setul
temperatura statiei de lipit.

2.2 Functioneaza numai manerul de reluare: apasati tasta sus sau jos pentru aregla
temperatura sau urmati pasii 2.3.2.

2.3 Functioneaza atat letconul cat si suflanta aer cald @Apésati scurt comutatorul de
lipit, valoarea temperaturii letconului ar clipi, apoi apasati tasta sus sau jos pentru
aregla temperatura.@Apésati scurt comutatorul de suflanta, valoarea
temperaturii manerului de suflanta va clipi, apoi apasati tasta sus sau jos pentrua
regla temperatura, apasati din nou comutatorul de suflanta, valoarea volumului de
aer amanerului de suflanta va clipi, apoi apasati tasta sus sau jos pentru a regla
volumul de aer.

3. Tastade comandarapida (daca atat letcon de lipit, cat si suflanta aer cald
functioneaza, apasati scurt comutatorul de lipit sau comutatorul de suflantain
timp ce arata interfata principalad):

3.1 Apasati CH1/CH2/CH3 pentru o ajustare rapida la temperatura si volumul de aer
implicite (volumul de aer numai pentru manerul de suflanta).

3.2 Apasatilung CH1/CH2/CH3 1 secunda pentru a revizui volumul si temperatura
implicite ale aerului (va rugam sa introduceti parola corecta in timp ce ati setat
parola pentru masina), apoi apasati tasta sus sau jos pentru a seta temperatura
implicita, apoi apdsati tasta meniu pentru a salva datele (s-ar intoarce la interfata
principaldin timp ce functioneaza numai manerul de lipit), apoi valoarea volumului
de aerar clipiin timp ce functioneaza doar manerul de suflanta, apasati tasta sus
sau jos pentru a seta volumul de aer implicit, apasati tasta meniu pentru asalva
datele.

Ghid operare

1. Instalare

Masina trebuie sa instaleze suportul pentru maner de suflanta Tnainte de utilizare(cu
exceptia BK60/90), caimaginea de maijos:1.1 Fixati suportul manerului de suflanta pe
partea dreapta a masinii cu 2 suruburiincrucisate fixate cele 2 gauri.1.2 Puneti manerul
de suflanta pe suport pentru a verifica stabilitatea .




2.Pornire

Conectatisi deschideti comutatorul de alimentare, afisajul va afisa starea,,---“,
apasati comutatorul de lipit sau comutatorul de reluare pentru a functiona.
3.Mod Lucru

Apasati butonul letcon sau cel de suflanta aer cald.

4. Oprire

Apasati comutatorul de lipit sau comutatorul de reluare care functioneaza, manerul de
lipit sau manerul de reprelucrare se va opri din incalzire, apoi afisajul va afisa ,---".
5.0prire

Va rugam sa puneti manerul de suflanta pe suport daca nu utilizati masina si apasati
comutatorul de reprelucrare numai in timp ce manerul de reprelucrare se raceste si
se asteapta automat, ar economisi durata de viata a manerului de reprelucrare. Va
rugam sa apasati comutatorul de reluare/lipire pentru a opri incalzirea si opriti
intrerupatorul de alimentare daca nu aveti nevoie sa utilizati masina de data aceasta.
6. Mod repaus suflanta

Manerul de suflanta vaintrain modul de repaus automat dupa ce ati pus manerul de
reprelucrare pe suport pentru timpul implicit.

7.lesirea din modul repaus al suflantei

Ridicati manerul de reluare si acesta se trezea siincepea sa se incalzeasca.

8.Detalierea statusurilor

»---, Stare de repaus automat, aparatul este in stare de repaus., S-E”, Eroare senzor
sau cablu la senzor defect, H-E”, Eroare incalzitor sau cablu la incalzitor defect

Verificarea si inlocuirea suflantei aer

1. Inspectarea suflantei
A. Demontati suflanta

1.Demontati cele 3 suruburi

2.Slabiti capacele

3.Desfaceti manerul si desurubati firul de masa (mark 1),
scoateti rezistenta incalzitor suflanta.

/\ Atentinoare

Este o izolatie de sticla quartz si hartie mica in suflanta,
va rog sa le protejati.

4.Slabiti contectorul de rezistenta incalzitor. (mark 2)
B.Verificarea rezistentei de incalzitor

Reprelucrare rezistenta incalzitorului (a) 70-100 ohm (temperatura camerei)Rezistenta
senzorului (b, galben-rosu) <2 ohmiVa rugam sa inlocuiti incalzitorul de reluare daca
rezistenta nu este corecta.
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A Atentie : Nu loviti sau apasati suflanta aer cald.

2. Inlocuire suflanta aer cald

Daca suflanta este defecta va rugam inlocuiti cu una noua
(urmariti procedura de mai jos dar in ordine inversa )

Maintenanta si inlocuire varfuri

1. Curatarea uzuala

Stergeti manerul de lipit si masina cu un produs de curatare cu o carpa.
Nu lasati niciun fluid s& intre Tn masina.

2. Inlocuirea varfului de lipire

Va rugam sa utilizati varfuri de lipit originale din seria 600.
Varugam sa urmati pasii de mai jos pentru a economisi durata de viata a

1) Porniti, setati temperatura de lipit la 200 °C, atingeti fluxul de lipit
continut de fir de lipit cu suprafata de staniu a capului varfului de lipit.
2) Mentineti temperatura de lipitla 200 °C timp de 2 minute, apoi setati
temperatura la temperatura de lucru.

/N Atentie : curati varful in fiecare zi
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3. Intretinerea varfului

® Efectuati cositorirea varfului de lipit inainte de a termina procesul de lipit.Nu
folositi manerul de lipit latemperaturiridicate pentru o perioada prea lunga de
timp, altfel ar reduce mult durata de viata a varfului de lipit.Nu frecati si nu loviti
punctul de lipitin timp ce lipiti, altfel ar reduce durata de viata a varfului de
lipit.Nu frecati varful de lipit cu materiale aspre sau pile.Curatati cu o carpa de
smirghel, apoi stergeti varful cu niste lichid de benzofenona. Apoi faceti
cositorirea varfului de lipit cu o temperatura de 200 B in caz de oxidare. Nu utilizati
flux de lipit care contine acid sau clor.

/\ Atentionare: va rugam sa curatati si sa cositoriti varful in
fiecare saptamana.

4. Inlocuirea varfului de lipit

Slabiti mansonul si trageti varful de lipit afara dupa ce masina este oprita si varful de
lipit s-a racit.Poza ca mai jos:

1380 Solder Heater

600 Series solder tipSleeve

A\ Atentie: Strangeti mansonul fara fortd nejustificatd . Daca strangeti
prea tare poate rezulta deteriorea letconului

5.Service

Va rugam sa contactati distribuitorul sau agentul local daca exista o
defectiune incerta cu statia de lipit.

6.Calibrarea de temperatura a letconului

6.1 Masina trebuie sa efectueze calibrarea regulata a temperaturii letconului
de lipit. Va rugam sa faceti calibrarea temperaturii la letcon dupa inlocuirea
varfurilor de lipit.6.2 Urmati setarea de compensare a temperaturii pentru
letcon.
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Varfuri seria 600
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Duze Suflanta

Dimensiunea duzei trebuie folosita cu un integrat de aceecasi dimensiune
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